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1 Allez encore plus loin grace a TISIS

TISIS Optimove est le logiciel qui permet la programmation des machines haut de gamme de la

firme Tornos.
Grace a de puissants algorithmes, le calculateur « Optimove » géneére des trajectoires d’axes tres

pointues.
Il devient ainsi trés facile et rapide de programmer des trajectoires complexes sans avoir a utiliser

de FAO.

Depuis la version 3.4 de TISIS, les machines ISO, bénéficient également du potentiel des
algorithmes « Optimove ». En effet, un post processeur a été développé pour sortir directement le
code ISO précalculé dans le programme piéce des machines ISO.
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2 Principe de fonctionnement du postprocesseur

Le principe est trés simple, le programmeur renseigne ses usinages grace aux macros G9xx comme
s'il s'agissait de fonctions habituelles, et le postprocesseur compile automatiquement les lignes ISO.
Le programme piece reste trés simple de lecture car les lignes de codes générées sont masquées.
Au besoin il est possible de les visualiser trés facilement.

N1 M128

[ " TEST DU FIN DE BARRE **%)
G913

G938

Moge4
{ * RAVITAILLEMENT *%*%)

G912

GO We.2 (RETRAIT DE LA BARRE EN Z)

G X8 T111 D@ I:Hl TRAIT DU COUPEUR EN X)
_— — Une ligne de code standard

* USINAGE *

M103 512000 P1
GO X8 71 T111 D@
G966 A2 B2 F@.2 H1 I0.1 J0.02 Ke.18 X5 Z-12 yo

N1 M12@

(*** TEST DU FIN DE BARRE ***)

G913

G936

Moe4

[ * RAVITAILLEMENT *%%)

G912

GO We.2 (RETRAIT DE LA BARRE EN Z)

Ge@ X8 T111 D@ (RETRAIT DU COUPEUR EN X) . . . L,
Mo0@s5 Visualisation du code généré

JISINAGE

M103 S12000 P1

G0 X8 71 T111 D@ ‘C‘“

G966 A2 B2 FO.2 H1 I8.1 10.62 KO0.18 X5 Z-12
Code généré .
1 GO £2.02
2 GO W-2
Gl X5.2 F@.2
161 U8 W2.5 F©.2
GB X8
G GO W-98.5
GB W-2
8 G0 W-2
Gl X5.2 F@.2
Gl U@ W2.5 F@.2
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3 Laissez-vous guider par les assistants !

Il est désormais plus simple que jamais de programmer vos piéces.

En effet lorsque le pointeur de la souris est sur une ligne vide du programme, vous pouvez cliquer
sur « Assistant » (F12). Un pop-up s’ouvre pour vous proposer |'intégralité des fonctions
disponibles.
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Vous pouvez ensuite rechercher une fonction dans la liste, ou plus rapidement encore, via la barre
de recherche qui va filtrer les fonctions correspondantes.
Exemple : en tapant "Fraisage" le systéme ne vous proposera que les macros de fraisage.

NT ISO x

Y [ ] < |«
Fonctions disponibles

G961 Fraisage de pivot incliné

G962 Fraisage hexalobe interne

(G963 Cyde de fraisage de polygone
G975 Fraisage hélicoidal/spiral externe

G976 Fraisage hélicoidal/spiral interne

G981 Fraisage de plat avec approche d'outil optimale

G982 Fraisage de polygone extérieur

Une fois la fonction sélectionnée, I'assistant interactif habituel vous guidera pour le paramétrage de
la fonction.

ASSISTANT ISO

Fraisage hélicoidal/spiral externe

G975 F

Avance de fraisage :

Autre avantage non-négligeable, il n‘est désormais plus nécessaire de mémoriser I'innombrable
guantité de codes M pour piloter les dispositifs de votre machine. La aussi vous pouvez utiliser
I'assistant qui vous proposera un code G de pilotage pour chacun de vos dispositifs.

ASSISTANT ISO

Gestionnaire broches haute fréquence

G948
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